
● Отличное центрирование и эффективный отвод стружки благодаря уникальной форме СМП

● Высокая жесткость сохраняется за счет переменной формы канавок и оптимизированной 
системы подвода СОЖ, что обеспечивает стабильный отвод стружки
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Сверло с СМП для обработки отверстий малого диаметра 
(диаметр от 9,0 до 11,5 мм)

KING Drill
Mini

ТЕХНИЧЕСКИЕ 
НОВОСТИ
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(

KING Drill Mini

Максимизация эффективности производства
-  Быстрая смена инструмента и минимальное время 

наладки оборудования

Превосходная жесткость корпуса сверла  
и стабильный отвод стружки
-  Применение оптимизированной системы подвода 

СОЖ и канавок переменной формы

Отличное центрирование и отвод стружки
-  Применяются V-образная и изогнутая режущие 

кромки

Повышение эффективности управления  
использованием инструмента
-  Использование одинаковой СМП как для внутреннего, 

так и для наружного гнезда

Сверло с СМП для обработки отверстий малого диаметра 
(от 9,0 до 11,5 мм)

ТЕХНИЧЕСКИЕ 
НОВОСТИ
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Характеристики СМП

•Изогнутая режущая кромка и L-образный профиль для эффективного отвода стружки

•V-образная режущая кромка для улучшенного центрирования

Характеристики корпуса
•Применение канавок переменной формы и оптимизированной системы подвода СОЖ 

для улучшения отвода стружки
• Использование одинаковых СМП как для внутреннего, так и для наружного гнезда 

упрощает управление складскими запасами

Система обозначений

KING, KORLOY

 

:

K 3D

 : Ø

090

 

 :

HP :

Ø

20 03-

Корпус

Применение изогнутой режущей 
кромки
-  Улучшает отвод стружки за счет ее 

принудительного скручивания

Применение V-образной
режущей кромки
- Улучшает центрирование

Применение стружечных канавок  
переменной формы
-  Оптимизированная геометрия канавок повышает 

жесткость корпуса сверла и улучшает отвод стружки

Использование одинаковой СМП как для 
внутреннего, так и для наружного гнезда
-  Быстрая замена между выполняемыми операциями 

и упрощение управления складскими запасами

Применение
L-образного 
профиля
-  Улучшает отвод 

стружки

Применение 
оптимизированной 
системы подвода СОЖ
-  Специальная геометрия для 

малых диаметров улучшает 
отвод стружки
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Руководство по выбору инструмента

Стоимость инструмента

[  ] [ 
 ]

Управление 
складскими 

запасами

KING Drill Mini

Сверло TPDC 
Plus

Цельное 
сверло

Инструмент
Время 

наладки
Производительность

Управление 
складскими запасами

Экономическая 
эффективность

Требования к оснастке

KING Drill Mini ★★★★ ★★★ ★★★★ ★★★★ ★★★

Монолитное сверло ★★ ★★★★ ★★ ★★ ★★★★

Сверло TPDC Plus ★★★ ★★★★ ★★★ ★★ ★★★★

Инструмент Заготовка vc (м/мин) fn (мм/об.) ap (мм) DC(мм)

KING Drill Mini
(K3D10020-03) SCM440

[HB200]

160 0,08 30(3D) Ø10

Монолитное сверло 80 0,2 30(3D) Ø10

Время
наладки

Производи-
тельность

Требования 
к оснастке

Экономи-
ческая 

эффектив-
ность

•

•

•

KING Drill Mini

•

•

Монолитное сверло

•

•

Сверло TPDC Plus

2 мин

10 мин

KING Drill Mini

KING Drill Mini

Снижение 
на 80 %

Снижение 
на 68 %

KING Drill Mini: 
: → →

→
→

-
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Заготовка Удельная сила 
резания
( 2)

Твердость 
по 

Бринеллю
(HB)

Сплав vc 

Глубина 
сверления = 

2D, 3D
ISO Материал заготовки KS ISO fn 

P

C=0,10–0,25 %
SM15C
SM25C

C15
C25 1500 80–120 PC5335 190 (130–230) 0,05–0,09

C=0,20–0,55 %
SM35C
SM45C

C35
C45 1700 180–280 PC5335 150 (80–180) 0,05–0,09

-
  

≤ 5 %

Без закалки SCM440 42CrMo4 / 
40ХФА 1700 140–260 PC5300 150 (80–180) 0,05–0,09

Закалка и отпуск SCM445 - 2050 200–400 PC5300 100 (50–150) 0,05–0,09

-
  

> 5 %

Отжиг STD11 - 1950 260–320 PC5300 100 (50–150) 0,04–0,08

Закаленная ин-
струментальная 

сталь
STD61 X40CrMoV5-1 3000 300–450 PC5300 70 (30–120) 0,04–0,08

M
STS304
STS316

304
316 2000 135–275 PC5335 120 (60–150) 0,04–0,08

K

GC250
GC350

250
350 900 150–230 PC5300 190 (130–230) 0,04–0,1

GCD400
GCD500
GCD600

400-15
500-7
600-3

1100 150–230 PC5300 130 (100–180) 0,04–0,08

Рекомендованные режимы резания

※  

 Меры предосторожности при закреплении СМП

①   

※ 
※ 

②   ③   ④   

*   
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Анализ эффективности

Заготовка ( ( (

Режимы резания vc( = ( (

Инструмент СМП (         Корпус

Заготовка ( ( (

Режимы резания vc( = ( (

Инструмент СМП Корпус

Отличное качество чистовой обработки поверхности

Заготовка ( ( (

Режимы резания vc( = ( (

Инструмент СМП Корпус

Отличный контроль стружкообразования

[Зона обработки]

Ø (

KING Drill Mini

 (fn)

 (fn)  (fn)

 (fn)

(vc)

(vc) (vc)

(vc)

[ SCM440(HB200)-PC5300 ]

[ SCM440(HB200)-PC5300 ]

[ STS304(HB200)-PC5335 ]

[ SM45C(HB190)-PC5335 ]

Превосходная 
точность 

обработки

Допуск на диаметр отверстия
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LU

LB LS
OAL

DC DCON-MS

DC DC DC

KING Drill Mini – Сверло для предварительного сверления отверстий под нарезание 
резьбы

Допуск на диаметр сверла и отверстия

•

Тип резьбы Метчик DC Обозначение

Метрическая

M10 × 1 9 K3D09020-03

M10 × 0,75 9,3 K3D09320-03

M11 × 1,5 9,5 K3D09520-03

M11 × 1 10 K3D10020-03

M12 × 1,75 10,3 K3D10320-03

M12 × 1,5 10,5 K3D10520-03

M12 × 1,25 10,8 K3D10820-03

M12 × 1 11 K3D11020-03

M13 × 1,5 11,5 K3D11520-03

Дюймовая

7/16-14 UNC 9,3 K3D09320-03

1/2-13 UNC 10,8 K3D10820-03

1/2-20 UNF 11,5 K3D11520-03

Тип KING Drill Mini KING Drill

2D, 3D

Диаметр Ø9 – Ø11,5 Ø12 – Ø29

Допуск на диаметр 
сверла от –0,03 до 0,07 от –0,15 до 0

Допуск на диаметр 
отверстия от –0,1 до 0,2 от –0,1 до 0,2



8   _   KING Drill Mini

DC1DC2 DCON-MS DF

LSSDL2
SDL3

STA2

DCON-MSDC1DC2 DF

LSSDL3SDL2
SDL4

STA3

DC DCON-MS DF

LSSDL2
SDL3

STA2

DC DCON-MS DF

LSLU

DC1DC2 DCON-MS DF

LSSDL2

STS2

STA3
SDL3
SDL4

■ 

        

 

NPT

■ 

   
      

■ 

• :

• :

   - :

   - : 

   - :

• :

•

   - :

   - :

   - :

 Форма заказа специальных сверл

■ 

■ 
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LU

LB LS
OAL

DC DCON-MS

Изображение Обозначение

Покрытие Размеры ( )

Геометрия

PC
53

35

PC
53

00

IC RE S D1

● ●

RE

INSL

10°

IC S

    

СМП

Обозначение Наличие DC DCON-MS LU LB LS OAL
Доступные 

СМП

Винт Ключ Момент 
затяжки

K2D 9 20 18 24 50 87

LOMT030104-LD FTKA01835 TW06P 0,4 [Н·м]

9,3 20 18 24 50 87

9,5 20 18 24 50 87

10 20 20 26 50 89

10,3 20 20 26 50 89

10,5 20 21 27 50 90

10,8 20 21 27 50 90

11 20 22 29 50 92

11,5 20 22 29 50 92

K3D ● 9 20 27 33 50 96

● 9,3 20 27 33 50 96

● 9,5 20 27 33 50 96

● 10 20 30 36 50 99

● 10,3 20 30 36 50 99

● 10,5 20 31 38 50 101

● 10,8 20 31 38 50 101

● 11 20 33 41 50 104

● 11,5 20 33 41 50 104

●: 

KING Drill Mini (2D, 3D)

●: 
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Plot NO. 415, Sector 8, IMT Manesar, Gurgaon 122051, Haryana, India 

Для обеспечения безопасности при металлообработке

Штаб-квартира 

Приложение предоставляет 
полезную информацию по 

металлообработке

ООО «КОРЛОЙ РУС»




